3 ZYLINDERKOPF & NOCKENWELLEN

VENTILSPIEL

Der VerschleiB von Nockenwelle, Ventilen, Ventilshims
und Ventilsitzen beeinfluBt das Ventilspiel. Der
Verschlei auBert sich in einer Veradnderung des
Abstands zwischen Nockenwelle und Ventilshim, was zu
Motorgerauschen und unsauberem Lauf fihrt. Wird das
Ventilspiel zu gering, sind Dauerschaden an Ventil und
Ventilsitz die Folge. Wird das Ventilspiel zu groB, wird der
Motor zu laut und sein Lauf beeintrachtigt.

VENTILSPIEL MESSEN

HINWEIS:
® Die Messung des Ventilspiels muB bei kaltem
Motor erfoigen.

1.  Ventildeckel abbauen, wie zuvor in diesem
Abschnitt beschrieben.

2. Zindkerzen herausschrauben, um den
Kompressionswiderstand beim Drehen des Motors
Zu verringern.

3. Hohen Gang einlegen und mit Hilfe des Hinterrads
den Motor drehen bis ein Paar der
Nockenwellenerhebungen von den Ventilen weg
zeigt.

Nockenwellenerhebung zeigt vom Ventil weg

4. MitFuhlerlehre Spiel dieses Ventilpaares messen
und notieren.

5. Vorgang wiederholen bis Spiel aller Ventile
kontrolliert wurde.

HINWEIS:

® Liegt die Messung nicht innerhalb des
angegebenen Bereichs, miissen Einstellungen
vorgenommen werden.

HINWEIS:
®* Das jeweils korrekte Ventilspiel liegt innerhalb
des unten angegebenen Bereichs.

EINLASS 0.10 - 0.15 mm
AUSLASS 0.15 - 0.20 mm

ACHTUNG: Wird das Ventilspiel nicht
kontrolliert/eingestellt, fihrt dies dazu,
daB Ventile teilweise gedffnet bieiben, wodurch die
Leistung verringert wird, Ventile/Sitze verbrennen

und Motorschaden verursacht werden konnen.

6. Gemessenes Ventilspiel in einer Tabelle notieren,
wie unten gezeigt.

HINWEIS:
®  Ventil Nr. 1 befindet sich auf der linken Seite des
Motorrads.

Beispiel fiir eine Ventilspieltabelle

EinlaBventil Nr. Gemessener Spalt

1 wie gemessen (mm)
2 wie gemessen (mm)
3 wie gemessen (mm)
4 wie gemessen (mm)
5 wie gemessen (mm)
6 wie gemessen (mm)
AuslaBventil Nr. Gemessener Spalt
1 wie gemessen (mm)

wie gemessen (mm)

wie gemessen (mm)

wie gemessen (mm)

wie gemessen (mm)
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wie gemessen (mm)
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VENTILSPIEL EINSTELLEN

Die Ventile werden paarweise eingestellt. Das
Werkzeug T3880012 dient dabei zum Offenhalten des
Ventils beim Herausnehmen und Ersetzen der Shims.

1. Alle StoBeltassen so drehen, daB die Schlitze in
den Tassen zur AuBenseite des Kopfes weisen.
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Tassen weisen nach auBBen

2. Zindkerzen herausdrehen, um den
Kompressionswiderstand zu verringern. Hohen
Gang einlegen und mit Hilfe einer weiteren Person
Motor durch Vorwartsdrehen des Hinterrads
drehen, bis das einzustellende Ventilpaar
vollstindig offnet. Besonders darauf achten, daB
sich die StoBeltassen beim Offnen nicht verdrehen.

HINWEIS:

®* Die Werkzeughalteplatte tragt die Markierungen
‘IN’ und ‘EX’, die angeben, welches die EinlaB-
und welches die AuslaBseite des Werkzeugs
ist. Hinweise zur Verwendung des Werkzeugs
genau beachten, um ein ordungsgemaBes
Funktionieren des Werkzeugs zu
gewadhrleisten.
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Werkzeughalteplatte-Markierungen

3. WerkzeugfiiBe lose an die Halteplatte montieren
und vergewissern, daB die FiiBe an der richtigen
Seite der Halteplatte fiir die einzustellenden Ventile
angebracht sind. Zum Beispiel missen beim
Wechseln von EinlaBventilshims die FiiBe an der
mit ‘IN' markierten Seite angebracht sein.

4. Halteplatte an den Lagerdeckeln {ber den

einzustellenden Ventilen anbringen. Die
WerkzeugfiiBe miissen Pl den
Zindkerzenbohrungen weisen. Halteplatten-

befestigungen mit 7 Nm festziehen.

Werkzeug in Position Gber EinlaBnockenwelle

5. WerkzeugfiiBe fest gegen die Halteplatte dricken
und FuB an Halteplatte mit 7 Nm festziehen.

ACHTUNG: Wenn das Werkzeug

eingebaut ist, ist eine 360° Drehung des
Motors/der Nockenwelle nicht moglich. Der Motor
muB so gedreht werden, daB sich die Nocken
innerhalb des vom Werkzeug freigelassenen
Bereichs drehen. Bei Kollision des Werkzeugs mit
der Nockenwelle kommt es zu schweren Schaden.
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In Pfeilrichtung drehen, nicht in Richtung
Werkzeug.
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6. Motor drehen, bis die Nocken fir die
einzustellenden Ventile genau von den Ventilen
weg weisen.

Nockenwellenerhebung weist vom Ventil weg

7. Beim SchlieBen der Ventile verhindern die
WerkzeugfilBe ein Hochkommen der Ventile, so
daB die Shims nun mit einem “weichen” Hebel und
einem Magnet ausgebaut werden konnen.

HINWEIS:

e Die Shims sitzen oft am StéBel fest. “Weichen”
Hebel und Magnet verwenden, um die Teile zu
trennen.

Shim ausbauen/ersetzen

8. Neues Shim anhand der umseitigen Tabelle
auswahlen.

9. Ausgewahltes Shim mit Motordl schmieren. Shim
durch Umkehrung des obigen Vorgangs an StdBel
anbauen.

10. Motor drehen, bis die einzustellenden Ventile |

vollstandig 6ffnen. Werkzeug bei vollstandig

edffneten  Ventile abbauen. Vor

agf. korrigieren.

HINWEIS:

® Das Werkzeug ist so konstruiert, daB zwei
Ventilpaare eingestellt werden kénnen, ohne

daB die Halteplatte umgebaut werden mufB

Dazu werden nach dem Einstellen eines Paares

die WerkzeugfiiBe an eine neue Stelle geriickt.

11. Vorgang wiederholen, bis alle Ventile eingestellt -

sind.

HINWEIS:

e Auf den folgenden zwei Seiten befinden sich

Shim-Auswahltabellen.

dem
Fortfahren kontrollieren, ob Shim richtig sitzt und




